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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betriffi einen geschlossen gespritzten Verschluss gemass dem Oberbegriff des 
unabhangigen Patentanspruchs 1. 

5 [0002] Aus dem Stand derTechnik sind verschiedene Ku nststoffverschltisse mit Schnappscharnieren bekannt, Damit 
siefunktionieren, werden diese austechnischen Grunden in derRegel in offener Position hergestellt Aus Kostengrun- 
den wurde jedoch versucht, solche Verschlusse im geschlossenen Zustand zu spritzen, v.a. urn den Werkzeugaufwand 
und die Produktionskosten zu reduzieren, u.a. unter Vermeidung des sog. Verdeckelungsprozesses. Geschlossen 
gespritzte Verschlusse sind entsprechend vorteilhaft, da sie billiger sind, ein einfacheres Werkzeug ermoglichen und 

w zudem die Gelegenheit bieten ohne wesentlichen Mehraufwand ein Originalitatssiegel zu integrieren. Beispiele fur 
geeignete Originalitatssiegel sind Abreisslippen oder Schwachstellen in Form von diinnen Verbindungsstegen. Diese 
Abreisslippen oder Dunnstellen mussen beim ersten Offnen entfernt oder bewusst zerstort werden. Besonders bei 
Nahrungsmitteln, Medikamenten oder bei Produkten fur KleinkinderstelltderGesetzgeberzunehmend Anforderungen 
an die Produktesicherheit, was das Interesse an entsprechenden Verschlussen mit Originalitatssiegeln zusatzlich stei- 

15 gert. 

[0003] Aus dem Stand derTechnik sind einzelne einteilig geschlossen gespritzte Verschliisse bekannt, welche aber 
keine iiberzeugende Funktionsweise besitzen. Hauptsachlich aufgrund eines zu geringen Offnungswinkels, eines 
schlechten Schnappeffekts und ungenugendem Design sowie ungenugender Dichtung vermogen sich diese Ver- 
schlusse auf dem Markt nicht durchzusetzen. In der geoffneten Position befindet sich der bewegliche Verschlussteil 

20 in einer derart ungunstigen Lage, dass er standig und unvermeidbar mit Fullgut in Kontakt tritt und dadurch verschmutzt. 
Zudem befindet sich dieser Verschlussteil derart nahe bei der Ausgussoffnung, dass er diese optisch versperrt. Auch 
in spritzgiesstechnischer Hinsicht sind diese Verschliisse zudem nicht unproblematisch. Asymmetrische Fliesswege, 
ungunstige Anordnung der Filmscharniere und Kuhlprobleme sind nureinige der Probleme. Systembedingt sind diese 
Nachteile nicht behebbar. Hinderlich und besonders nachteilhaftsind insbesondere die Hauptscharnierverbindungen 

25 zwischen den Verschlussteilen, welche den Verschlussteilen eine Rotationsbewegung aufzwingen und die Verschlus- 
skinematik beschranken. 

[0004] Beispielsweise zeigt EP 0 532 471 einen Verschluss, dem die oben beschriebenen Nachteile anhaften. Der 
Verschlussunterteil ist mit dem beweglichen Verschlussoberteil uber eine Hauptscharnierverbindung und zwei seitlich 
angeordnete Spannbander verbunden. Die Scharnierverbindungen und die Spannbander mussen soangeordnetsein, 

30 dass sie einerseits entformbar und von beiden Seiten (aussen und innen) her zuganglich sind. Die unumgangliche 
Hauptscharnierverbindung bewirkt, dass die Verschlussteile sehr nahe beisammen angeordnetwerden mussen, unter 
entsprechend negativer Auswirkung auf den geoffneten Zustand. Die fur die Herstellung erforderliche Zuganglichkeit 
des Schamierbereichs bewirkt zudem, dass die Spannbander nicht beliebig gestaltet werden konnen und der Winkel 
zwischen Offen- und Schliessstellung im Bereich von 80° und weniger bleibt. Ausserdem befindet sich der Verschlus- 

35 soberteil in der geoffneten Position in einer schlechten, instabilen und willkurlichen Anordnung gegenuber dem Aus- 
guss. Ein zu geringer Schnappeffekt und die absolutungiinstige Position des Verschlussoberteils gegenuber dem Ver- 
schlussunterteil in geoffneter Position verhindern ein sinnvolle Funktion. Probleme mit den Fliesswegen undschlechtes 
Design sind weitere Schwachpunkte. Die Hauptscharnierverbindung bewirkt zudem, dass sich die Verschlussteile auf 
Kreisbahnen bewegen und daher hinsichtlich der raumlichen Anordnung starken Einschrankungen unterlegen sind. 

40 [0005] Die oben beschriebenen Nachteile sind mit den herkommiichen Verschlussen, die aus dem Stand derTechnik 
bekannt sind, nicht zu beheben. 

[0006] Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung einen geschlossen gespritzten Verschluss zuschaffen, dem 
die aus dem Stand der Technik bekannten Nachteile nicht anhaften und der einen grossen, einstellbaren Offnungs- 
winkel und einen deutlichen Schnappeffekt aufweist. Es ist zudem Aufgabe der vorliegenden Erfindung einen Ver- 

45 schluss zu schaffen, bei dem der bewegliche Verschlussteil in offener Position aus dem Mundungsbereich des Aus- 
gusses entfernt angeordnetsein kann. Ausserdem soli der Verschluss, falls gewunscht, die Moglichkeit einer Kinder- 
und Transportsicherung bieten und gute Dichtung auch bei Fullgut mit Gasdruck bieten. 
[0007] Diese Aufgabe wird durch die in den Patentanspruchen definierte Erfindung gelost. 
[0008] Die hier offenbarte Erfindung vermeidetvorab die Engpasse, denen Konstruktionen gemass dem Stand der 

so Technik unterliegt, indem eine Hauptscharnierverbindung zwischen den Verschlussteilen gezieltvermieden wird. Der 
bewegliche Verschlussteil wird ausserhalb der Zone des Ausgusses bzw. Offnung platziert. Dadurch wird einem Ver- 
schmutzen des beweglichen Verschlussteils durch Fullgut und einem optischen und funktionalen Versperren vorge- 
beugt. DerSchnappeffektwird gezielt und den Anforderungen gerechteingestellt un d vorbestimmt. Aufgrund des nicht 
vorhandenen Hauptscharniers wird es zudem erstmals moglich, deutlich symmetrische Fliesswege bei geschlossen 

55 gespritzten Verschlussen im Scharnierbereich zu realisieren. Dies fuhrt dazu, dass Probleme wie Materialruckflusse 
und Kaltschweissstellen nicht auftreten. 

[0009] Durch die hauptscharnierlose Verbindung wird zudem erreicht, dass sich die Verschlussteile relativ zueinan- 
dernicht mehrauf Kreisbahnen bewegen. Die raumlichen Bahnkurven entsprechen vielmehr einstellbaren Bewegungs- 
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bahnen, die den jeweiligen Anforderungen angepasst werden. HoheAusgusse und andere Hindernisse werden gezielt 
uberwunden. Die Erfindung sieht es vor, dass geschlossen gespritzte Verschliisse unter Veimeidung der bekannten 
Nachteile mit oder ohne Originalitatssiegel und mit gutem Design herstellbar sind. Sofern dies im konkreten Fall ge- 
wunscht ist, konnen Kinder- und Transportsicherung sowie eine besondere Dichtung bei Fullgut mit Gasdruck vorge- 
5 sehen werden. 

[0010] Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden anhand derfolgenden Figuren naher erlautert: 
Figur 1 zeigt schematise* einen Verschluss gemass dem Stand der Technik; 
10 Figur 2 zeigt schematisch einen Verschluss gemass der hier offenbarten Erfindung; 

Figur 3 zeigt eine bevorzugte Ausfuhrungsform eines erfindungsgemassen Verschlusses; 
Figur 4 zeigt den Verschluss gemass Figur 3 in Offenstellung; 



Figur 5 zeigt einen geschlossen gespritzten Verschluss mit oben angeordneter Scharnierverbindung. 

[001 1 ] Figur 1 zeigt in einer Seitenansicht schematisch einen geschlossen gespritzten Verschluss 1 , wie er aus dem 
Stand der Technik bekannt ist. Zu erkennen sind ein Verschlussunterteil 2 und ein beweglicher Verschlussoberteil 3. 

20 Das Verschlussunterteil 3 ist mit dem Verschlussunterteil 2 uber ein konventionelles Schnappscharnier 4 verbunden 
ist. Das Schnappscharnier4 besteht aus einer Hauptscharnierverbindung 5 und zwei Spannbandern 6.1 und 6.2 (auf- 
grund der Blickrichtung ist hier nur das Spannband 6.1 sichtbar), die je den Verschlussunterteil 2 mit dem Verschlus- 
soberteil 3 verbinden und in der Regel seitlich neben der Hauptscharnierverbindung 5 angeordnet sind. Anstelle von 
Spannbandern 6.1, 6.2 sind auch andere Elemente wie Kniehebel, usw. bekannt, die bei geschlossen gespritzten 

25 Verschlussen in der Praxis wegen verschiedener Nachteile keine Anwendung finden. Die Hauptscharnierverbindung 
5 bildet eine direkte Scharnierverbindung mit nur einer Scharnierachse zwischen dem Verschlussunterteil 2 und dem 
Verschlussoberteil 3. Diese Scharnierachse der Hauptscharnierverbindung 5 liegt in der hier gezeigten Darstellung 
parallel zur Blickrichtung. Aufgrund der Hauptscharnierverbindung 5 mit einer Scharnierachse rotieren alle Teile relativ 
zueinander auf Kreisbahnen. Urn den Verschluss 1 bei geschlossener Stellung des Verschlussoberteils 3 herstellen 

30 zu konnen, miissen die Hauptscharnierverbindung 5 und die Spannbander 6.1 , 6.2 und insbesondere deren Anbin- 
dungen an die Verschlussteile 2 und 3 so angeordnet werden, dass sie in der Spritzgussform (nicht naher dargestellt) 
vom Verschlussinneren (Pfeil 10) und vom Verschlussausseren (Pfeil 11) herzuganglich sind. Besonders das Haupt- 
scharnier lasst sich dabei nurschlecht ausbilden. Aufgrund dieser Tatsachen sind die Funktion (Schnappeffekt) und 
die Anordnung (Offenstellung) des Verschlussoberteils bei den aus dem Stand der Technik bekannten Verschlussen 

35 stark eingeschrankt und ungenugend. Eine typische Offenstellung des Verschlussoberteils 3 wird durch ein Verschlus- 
soberteil 7 dargestellt. Die Offenstellung der Spannbander 6 ist durch Spannbander 8.1, 8.2 (nur eines zu sehen) 
dargestellt. Aufgrund der bei diesem Verschlusskonzept unvermeidbaren Hauptscharnierverbindung 5, weist der hier 
gezeigte Verschluss 1 einen geringen Offnungswinkel von ungefahr 80" und einen schlechten Schnappeffekt auf. 
[0012] Figur 2 zeigt schematisch einen geschlossen gespritzten Verschluss 20 gemass der hier offenbarten Erfin- 

40 dung. Der Verschluss 20 besteht aus einem Verschlussunterteil 21 und einem Verschlussoberteil 22, das hier in der 
Schliessstellung, in der es auch hergestellt wird, dargestellt ist. Erfindungsgemass weist der hier gezeigte Verschluss 
20 (im Unterschied zum Stand der Technik) keine Hauptscharnierverbindung (vgl. Figur 1 ) zwischen den Verschlusstei- 
len 21 und 22 auf. Die Verschlussteile 21 und 22 sind vielmehr durch zwei, vorzugsweise symmetrisch ausgebildete, 
Elemente 23.1 und 23.2 (aufgrund der Blickrichtung ist nur ein Element 23.1 sichtbar) und vier Scharnierverbindungen 

45 24.1, 24.2, 25.1 und 25.2 miteinander wirkverbunden. Je zwei Scharnierverbindungen 24.1, 25.1, resp. 24.2, 25.2 
beranden ein Element 23.1, resp. 23.2 an nicht aneinander grenzenden Seiten und verbinden dieses mit den Ver- 
schlussteilen 21 , resp. 22. Die Scharnierverbindungen 24.1 und 25.1 , respektive 24.2 und 25.2 schliessen je einen 
zweiten Winkel <j> (vgl. auch Figur 3) zueinander ein. Die beiden durch die Scharnierverbindungen 24.1 und 25.1 , resp. 
24.2 und 25.2 aufgespannten Ebenen (nicht naher dargestellt) schliessen ihrerseits einen ersten Winkel a> ein. Durch 

so Variation der Winkel co und $ und deren Verhaltnis zueinander, wird der Schnappeffekt und ein Offnungswinkel a des 
Verschlusses bestimmt. Der Zusammenhang zwischen dem Offnungswinkel a und den Winkeln u> und <D ist durch 
folgende Formel gegeben: 



15 
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[0013] Urn den Verschluss 20 in geschlossener Stellung herstellen zu konnen, werden die Elemente 23.1 und 23.2 
und die Scharnierverbindungen 24.1 , 24.2, 25.1 und 25.2 so angeordnet, dass sie vom Verschlussinneren (Pfeil 27) 
und vom Verschlussausseren (Pfeil 28) her werkzeugtechnisch zuganglich und entformbar sind. Dazu werden die 
Verbindungselemente 23.1, 23.2 sowie die zugehorigen Scharnierverbindungen in einer Flache angeordnet, die zur 
5 Verschlussachse A geneigt ist Vorzugsweise werden fur den Verschluss Scharniere gemass den Patenten EP 0 746 
512, PCT/EP 96/2780 bzw. der Patentanmeldung PCT/IB99/00277 derselben Anmelderin verwendet, auf deren Inhalt 
fur Einzelheiten zur Ausgestaltung der Scharniere Integrierend verwiesen wird. Besonders bei Verschlussen mit ge- 
wolbten Konturen, bei denen die Verbindungselemente 23.1, 23.3 durch ihre Konturintegration eine entsprechende 
Wolbung oder Kriimmung aufweisen, ist ein Scharnier gemass PCT/EP 96/2780 vorteilhaft, da die elastische Dehnung 
w der zugbelasteten langen Kante 46 (vgl. Figur 3) die gewunschte Schnappwirkung bewirkt. 

[0014] Eine typische Offenstellung des Verschlussoberteiis 22 ist durch ein Verschlussoberteil 29 dargestellt. Die 
entsprechende Offenstellung des Elementes 23.1 , resp. 23.2 und der Schamierverbindung 25.1 , resp. 25.2 sind durch 
ein Element 30.1, resp. 30.2 und eine Schamierverbindung 31.1, resp. 31.2 dargestellt Durch das Vermeiden einer 
Hauptscharnierverbindung zwischen den Verschlussteilen 21 und 22 ist es moglich den Verschlussoberteil 22 in seiner 
15 Offenstellung (Verschlussoberteil 29) so anzuordnen, dass ein optimaler und bei Bedarf vorbestimmbarer Offnungs- 
winkel a und ein einstellbarer Schnappeffekt resultieren. Der vorbestimmte Offnungswinkel a liegt vorzugsweise im 
Bereich von 150° bis 180°, kann aber auch anderen Wunschen angepasst werden. Beim Vergleich der in Figur 1 
(Stand derTechnik) und Figur 2 (Erfindung)dargestellten Verschlusse, wird dem Fachmann die uberragende Bedeu- 
tung der hier offenbarten Erfindung fur geschlossen hergestellte Verschlusse klar. 
20 [0015] Figur 3 zeigt eine Ausfuhrungsform eines erfindungsgemassen Verschlusses 20 in einer perspektivischen 
Darstellung. Der Verschluss ist geschlossen dargestellt (Schliessstellung). Zu erkennen sind ein Verschlussunterteil 
21 und ein Verschlussoberteil 22. Diese sind iiber zwei Elemente 23.1 und 23.2 und vier diese berandende Scharnier- 
verbindungen 24.1, 24.2, resp, 25.1, 25.2 miteinander verbunden. Die Scharnierverbindungen 24,1 und 25.1, resp. 
24.2 und 25.2 spannen je zusammen eine Ebene 31 , resp. 32 und schliessen untereinander einen Winkel <£ ein. Die 
25 naher bei der Spitze der Winkel $ liegende Kanten 45 sind vorzugsweise im wesentlichen druckstelf ausgebildet. Die 
Ebenen 31 und 32 wiederum schliessen raumlich untereinander einen Winkel w ein. Die Ebenen 31 und 32 sind ge- 
genuber der Verschlussachse A so geneigt, dass sie im Bereich der unteren Anbindung (Verschlussunterteil 21) von 
der Verschlussachse weiter entfernt sind als im Bereich der oberen Anbindung (Verschlussoberteil 22). Dadurch ist 
eine Entformbarkeit des Verschlusses bei gleichzeitiger Moglichkeit der Ausbildung des gewiinschten Scharniers mog- 
30 Nch. Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel sind die Verbindungselemente 23.1 , 23.2 in eine konvexe Aussenkontur des 
Verschlusses integriert mit einem entsprechend spitzen Winkel to (<1 80°) zwischen den Ebenen 31 und 32. Bei anderen 
Ausfiihrungsbeispielen mit konkaver Aussenkontur wird ein stumpfer Winkel (>180°) zwischen den beiden Ebenen 
31. 32 eingeschlossen. Bei den Scharnierverbindungen 24.1, 24.2, resp. 25.1, 25.2 handelt es sich bevorzugt um 
Filmscharniere, wie sie aus dem Stand derTechnik bestens bekannt sind. Diegewunschten Biegeberetche konnen 
35 aber auch anders ausgebildet sein. Der Verschluss 20 wird in der hier gezeigten, geschlossenen Position vorzugsweise 
mittels Spritzgiessen hergestellt. Die Verschlussteile 21, 22 und 23.1, 23.2, sowie die Scharnierverbindungen 24.1, 
24.2, 25. 1 , 25.2 sind hierdurch umlaufende Spalten 33 bis 38 funktionell von einander getrennt, so dass der bewegliche 
Verschlussoberteil 22 gegeniiber dem Verschlussunterteil 21 mindestens zwei raumlich definierte und stabile Positio- 
ner) einnehmen kann. Zwischen diesen stabilen Positionen bestehen instabile Zustande (Totpunkte), so dass der Ver- 
40 schlussoberteil 22 von selbst der nachstbenachbarten stabilen Position zustrebt und damit einen Schnappeffekt auf- 
weist. In gewissen stabilen Positionen, insbesondere in der hier gezeigten geschlossenen Stellung des Verschlusses 
20 befinden sich die Verschlussteile 21 , 22,23.1 ,23.2,24.1 ,24.2, 25.1 , 25.2 in weitgehen spannungsfreien Zustanden 
(geometrischen Deformationen). Neben diesen spannungsfreien, stabilen Positionen sind auch nichtspannungsfreie 
stabile Positionen denkbar. In diesen befinden sich die Elemente 23.1 und 23.2, sowie die Scharnierverbindungen 
45 24.1 , 24.2, 25.1 , 25.2 typischerweise unter einer Torsions- und den dadurch hervorgerufenen sekundaren Beanspru- 
chungen. Die Elemente 23.1 und 23.2 sind entlang einer kurzeren freien Kante 45.1, resp. 45.2 vorzugsweise so 
ausgebildet, dass sie unter den auftretenden Drucklasten nicht Ausknicken. Die langeren freien Kanten 46.1 , resp. 
46.2 sind bevorzugter Weise so ausgestaltet, dass sie sich unter den auftretenden Zugspannungen elastisch und 
reversibel verlangern. Dies kann beispielsweise durch eine raumliche Kriimmung oder spezifische Materialwahl er- 
50 reicht werden. Die Verschlussteile 21 und 22 weisen mit Vorteil eine gewisse Elastizitat auf, so dass sie sich unter den 
auftretenden Belastungen bei Bedarf elastisch und reversibel deformieren. Die Elemente 23.1 und 23.2 sind mit Vorteil 
so ausgebildet, dass sie sich aufgrund der auftreten den Torsionskrafte kontrolliert deformieren. Uber die Torsionsstei- 
f igkeit der Elemente 23.1 , 23.2 ist die Koordination zwischen den Verschlussteilen 21 und 22 einstellbar. Die gewunsch- 
te Schnappkraft kann somit durch die Verschlussteile oder durch die Verbindungselemente einzeln oder in Kombination 
55 miteinander erreicht werden. Durch eine geringe Torsionssteifigkeit der Elemente 23.1 und 23.2 ist es moglich Zwi- 
schenzustande zu erreichen, in denen die Verschlussteile zueinander stabile, aber nicht spannungsfreie Positionen 
einnehmen. Verschlusse mit mehreren Offenpositionen sind so realisierbar. 

[001 6] Die Verschlussteile sind durch die Spalten 33 bis 38 von einander getrennt, so dass der Verschluss 20 geoffnet 
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und geschlossen werden kann. Die Spalten 33 bis 38 sind so ausgebildet, dass sie werkzeugtechnisch optimal zu- 
ganglich und entformbar sind. Im Spalt 33 der hier gezeigten Ausfiihrungsform befinden sich Elemente 39. Diese 
verbinden zusatzlich die Verschlussteile 21 und 22. Die Elemente 39 sind so ausgestaltet, dass sie bei Bedarf als 
Sollbruchstellen dienen, die beim ersten Offnen des Verschlusses zerstort werden. Die Elemente 39 konnen auch als 

5 umlaufende, membranahnliche Sollbruchstelle ausgebildet sein, welche einen oder mehrere gewunschte Sektoren 
umschliessen. Ein Verbraucher kann dadurch erkennen, ob der Verschluss vor dem Kauf schon einmal geoffnet wurde 
(Qualitats-Originaiitatssiegel). Die Elemente 39 dienen zudem als Sicherung gegen ungewolltes Offnen beim Trans- 
port, da beim erstmaligen Offnen ein erhohter Kraftaufwand uberwunden werden muss. Neben den oben erwahnten 
Punkten dienen die Elemente 39 zudem als Fliesshilfen beim Herstellen des Verschlusses 20, urn eine bessere Form- 

io fullung zu erreichen. Anstelle von Elementen 39 sind auch andere aquivalente Mittel (nicht naher dargestellt), bei- 
spielsweise in Form von Abreisslippen, denkbar, die vor dem ersten Offnen beispielsweise durch Abreissen entfernt 
werden mussen. Integrationen von weiteren Funktionen werden nicht behindert. Der Vertauf der Spalten 33 bis 38 
istweitgehend frei wahlbar, solange keine Behinderung der Funktionsweise des Verschlusses und der Herstellbarkeit 
stattfindet. Die Elemente 23.1 und 23.2 werden bevorzugt in die Aussenkontur der Verschlussteile 21 und 22 integriert. 

15 Bei der hier offenbarten Erfindung sind dadurch dem Design, im Unterschied zum Stand derTechnik, nur wenig Grenzen 
gesetzt Die Elemente 23.1 und 23. 2 sind hier der Aussenkontur des Verschlusses angepasst und integriert Selbst- 
verstandlich konnen Sie auch eine andere Ausgestaltung aufweisen oder flach ausgebildet sein. Falls erforderlich 
konnen sie untereinander eine Verbindung aufweisen. Eine vorteilhafte Verbindung kann beispielsweise in Form einer 
weiteren (geraden) Scharnierverbindung, bei Kunststoffen in Form eines Filmscharniers, realisiert werden. 

20 [0017] Figur 4 zeigt den Verschluss 20 gemass Figur 3 in einer perspektivischen Schnittdarstellung in geoffneter 
Position. Der Verschluss 20 ist hier durch Aufprellen auf einer Flasche 50 befestigt. Der Verschlussoberteil 22 befindet 
sich hier in einer stabilen Offenposition urn 180° nach hinten geschwenkt, so dass eine Ausgussoffnung 51 zum Aus- 
giessen des in der Flasche 50 enthaltenen Fullgutes frei ist. Der Verschlussoberteil 22 befindet sich in der hier gezeigten 
Ausfuhrungsform schrag oberhalb vom Verschlussunterteil 21, so dass er ein Ausgiessen nicht behindert und den 

25 Ausguss 51 optisch nicht verdeckt. Aufgrund der erfindungsgemass vermiedenen Hauptscharnierverbindung und der 
Langeder Verbindungselemente 23.1 , 23.2, istes moglich den Verschlussoberteil 22 bei einem geschlossen gespritz- 
ten Verschluss 20 in diese Position zu bringen. Bei den aus dem Stand derTechnik bekannten Verschlussen behindert 
ein Verschlussoberteil in der Regel ein Ausgiessen. Die Elemente 39 wurden hier, beim Offnen bewusst des Verschlus- 
ses 20, zerstort. Reste der Elemente 39 befinden sich dahersowohl am Verschlussunterteil 21 als auch am Verschlus- 

30 soberteil 22. Einem Benutzer wird dadurch sicher angezeigt, dass der Verschluss 20 mindestens einmal geoffnet wurde. 
Die Verschlussteile 21 , 22, 23.1 , 23.2, 24.1 , 24.2, 25.1 , 25.2 sind in der hier gezeigten Offenstellung des Verschlusses 
20 vorteilhafterweise weitgehend spannungsfrei. Dies bedeutet, dass die Verschlusssteile 21 , 22, 23.1 , 23.2 (bis auf 
die Scharnierverbindungen 24.1 , 24.2, 25.1 , 25.2) keinen Deformationen unterworfen sind. Im Innern des Verschlusses 
20, bevorzugt im Bereich der Elemente 23.1 und 23.2, befinden sich an den Verschlussteilen 21 , 22, 23.1 , 23.2 Mittel 

35 52 zur partiellen Aussteifung der Verschlussteile 21 , 22, 23.1 , 23.2. Dadurch werden das Schnappverhalten und die 
Funktionalitat des Verschlusses 20 gezielt beeinflusst. Als Mittel 52 zur Aussteifung der Verschlussteile kommen vor- 
zugsweise Rippen, Verdickungen oder andere, aquivalente Mittel zum Einsatz. 

[0018] Im Innern des Verschlussoberteils 22 ist ein rohrenformiges Element 53 zu erkennen, das hier einen mittels 
einem Wulst 54 verdickten Rand 55 aufweist. Das Element 53, resp. der Wu Ist 54 korrespondiert in der Schliessstel lu ng 

40 des Verschlusses 20 mit dem Ausguss 51 der Flasche 50 oder eines Adapterstucks zwischen Flasche und Verschluss, 
so dass diese dichtend verschlossen wird. Das Element 53, der Wulst 54 und der mit ihnen in Schliessstellung des 
Verschlusses 20 in Wirkverbindung stehende Ausguss 51 sind vorteilhafterweise so ausgestaltet, dass die Dichtwir- 
kung proportional dem Innendruck der Flasche 50 angepasst wird. Dies kann beispielsweise durch die Geometrie des 
rohrenformigen Elements 53 erreicht werden, indem sich der Rand 55, resp. der Wulst 54 proportional zum Innendruck 

45 mehr dehnt als der Durchmesser des Ausgusses 51 . Dadurch wird der Rand 55 mit steigendem Innendruck mehr 
gegen eine Innenwand 56 des Ausgusses 51 gepresst, wodurch sich die Dichtwirkung verstarkt. Auf der Innenseite 
des Verschlussoberteils 22 befindet sich Wirkelement 57. Dieses Wirkelement 57 steht in der Schliessstellung des 
Verschlusses 20 in Wirkverbindung mit einem Gegenelement, hier einem Aussenrand 58 der Flasche 50, indem es 
diesen untergreift und so den Verschluss 20 gegen ungewolltes Offnen, beispielsweise beim Transportieren oder bei 

so hohen Innendriicken, sichert. Dieser Verriegelungsmechanismus ist hier durch seitliches Drucken auf den Verschlus- 
soberteil 22 in Richtung von Pfeilen 59 und 60 temporar losbar. Infolge des seitlichen Druckens deformiert sich der 
Verschlussoberteil so, dass der Riegel 57 in Richtung eines Pfeiles 61 bewegt und die Wirkverbindung mit dem Aus- 
senrand 58 temporar gelost wird. Der Verschluss 20 kann so geoffnetwerden. Der hier gezeigte Verriegelungsmecha- 
nismus eignet sich auch besonders gut zur Kombination mit einem Qualitats-oder Originalitatssiegel in Form einerAb- 

55 reisslippe (nicht naher dargestellt). Selbstverstandlich ist es auch denkbar mehr als einen Riegel 57 zu verwenden 
oder diesen anders zu platzieren. Die Wirkbereiche der Druckkrafte mussen entsprechend angepasst werden. Somit 
ist der erfindungsgemasse Verschluss selbst bei hohen Innendrucken einsetzbar. 

[0019] Figur 5 zeigt ein anderes Ausfuhrungsbeispiel eines Verschlusses 1 , der auf einen Behalter 12 aufgesetzt, 
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vorzugsweise aufgeprellt ist Der Verschluss enthalt einen ersten, festen Verschlussteil 62 und einen zweiten, beweg- 
lichen Verschlussteil 63. Der Behalter 1 2 kann im Bereich seines oberen Endes 67 eine vollstandige Offnung aufweisen, 
welcheimwesentlichen dessengesamtenQuerschnittbeschiagtoderaberim Bereich desbeweglichen Verschlussteils 
63 eine kleinere Offnung, welche frei gegeben wird, sobald sich der bewegliche Verschlussteil 63 offnet. Im Bereich 
des Ubergangs 68 der beiden Verschlussteile sind zwei Verbindungselemente 23.1 , 23.2 angeordnet, welche die Scha 
rnierverbindung zwischen den beiden Verschlussteilen bilden. Im Unterschied zu den vorstehend beschriebenen Ver- 
schlussen sind die Verbindungselemente nicht seitlich des Verschlusses in einer geneigten Flache angeordnet, son- 
dern auf der Oberseite des Verschlusses (bezogen auf die Verschlussachse). Die Geometrie der beiden Verbindungs- 
elemente 23.1 , 23.2 ist bevorzugt so ausgelegt, dass der bewegliche Verschlussteil entweder in eine Schnappbewe- 
gung urn ca. 90° oder urn 180" ausfuhrt, wobei die oben in Zusammenhang mit Figur 2 erwahnte Formel eingesetzt 
wird urn den gewunschten Offnungswinkel a zu erreichen. Selbstverstandlich konnen durch entsprechende Verande- 
rung der Scharnierverbindungen 24.1 , 25.1 , resp. 24.2, 25.2 auch andere Zwischenwinkel bewirkt werden. Die erfin- 
dungsgemasse Vermeidung eines Hauptscharniers in Kombination mit der gegenseitigen Anordnung der Ver- 
schlussteile ermoglicht einen solchen Verschluss mit grossem Offnungswinkel a. 

[0020] Die aussere Geometrie des Verschlusses kann wie hier gezeigt eine konvexe Form aufweisen. Entsprechend 
sind aberauch Verschlusse realisierbar, bei denen die Verbindungselemente in einer Senkung angeordnet sind, bzw. 
bei denen die aussere Geometrie im wesentlichen konkav ist. Die Anordnung der Scharnierverbindungen im oberen 
Bereich des Verschlusses ermoglicht besonders gunstige Scharniere sowie Sollbruchstellen zwecks Erreichung eines 
Originalitatssiegels, indem bspw. der Ubergang 68 zwischen den beiden Verschlussteilen 62, 63 nicht durchgehend 
getrennt ist, sondern Sollbruchstellen-Verbindungen bzw. Verbindungsbereiche enthalt, welche beim ersten Offnen 
durchtrenntwerden. Entsprechend der Erfindung ist es moglich, die Verbindungselemente 23.1 , 23.2 vollstandig in die 
Verschlusskontur zu integrieren, so dass eine grosse Vielzahl von Verschlussdesigns moglich sind. Bspw. kann der 
bewegliche Verschlussteil kleiner gestaltet sein und durch den festen Verschlussteil umrandet sein, so dass durch 
Offnen des beweglichen Verschlussteils eine Offnung im Verschluss selber erzielt wird und der Behalter anders als 
beim in dieser Figur gezeigten Beispiel entlang seiner oberen Kante (Aufprellwulst, Verschweissung, etc.) nichtfrei 
gegeben wird. Eine solche Ausgestaltung des beweglichen Verschlussteils ist dann besonders vorteilhaft, wenn eine 
Originalitatsversiegelungvorgesehen werden muss, bei der Deckelteil und Behalter an keinerStellevoneinanderlosbar 
sein diirfen. 

[0021] Es ist bei besonderen Ausfiihrungsformen moglich, mehr als zwei Verbindungselemente 23.1, 23.2 vorzuse- 
hen, wobei die Anordnung der weiteren Verbindungselemente die Verschlusskinematik unterstutzen soil. Die Verbin- 
dungselemente konnen entsprechend Losungen gemass EP 0 746 512 zusatzliche Scharnierbewegungen erlauben. 



Patentanspriiche 

1 . Geschlossen gespritzter Verschluss (20) mit einem ersten Verschlussteil (21 ), einem zweiten Verschlussteil (22), 
weiche Verschlussteile (21 , 22) untereinander keine Hauptscharnierverbindung aufweisen, und zwei Verbindungs- 
elementen (23.1 , 23.2), die iiber jezwel diese an nichtaneinander grenzenden Seiten berandende Scharnierver- 
bindungen (24.1 ', 24.2,' 25.1, 25.2), die zueinander in einem Winkel (<|>) stehen und paarweise Ebenen (31, 32) 
aufspannen, die einen Winkel (co) untereinander einschliessen, mit dem ersten verschlussteil (21 ) und dem zweiten 
Verschlussteil (22)verbunden sind, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die durch die Scharnierverbindungen (24.1 ,25.1 ,24.2,25.2) aufgespannten Ebenen (31 , 32) in der Schhess- 
stellung des Verschlusses (20) gegeniiber der Verschlussachse (A) geneigt sind, derart dass die Verbindungsele- 
mente (23.1,23.2) und die Scharnierverbindungen (24.1, 25.1, 24.2, 25.2) vorn Verschlussinneren (27) und vom 
Verschlussausseren (28) her werkzeugtechnisch zuganglich und entformbar sind. 

2. Geschlossen gespritzter Verschluss (20) gemass Patentanspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Ver- 
schlussteile (21 , 22, 23.1 , 23.2) in der Schliessstellung des Verschlusses durch mindestens einen Spalt (33 bis 
38, 68) funktionell voneinander getrennt sind. 

3. Geschlossen gespritzter Verschluss (20) gemass einem der vorangehenden Patentanspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verschlussteile (21 , 22, 23.1 , 23.2) in der Schliessstellung des Verschlusses (20) durch min- 
destens e'in Element (39) verbunden sind, das beim ersten Offnen des Verschlusses (20) zerstort oder entfernt wird. 

4. Geschlossen gespritzter Verschluss (20) gemass Patentanspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das minde- 
stens eine Element (39) ein Steg (39) oder eine Abreisslippe ist. 
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5. Geschlossen gesprilzter Verschluss (20) gemass einem dervorangehenden Patentanspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass derzweite Verschlussteil (22) gegenuber dem ersten Verschlussteil (21) mindestens zwei stabile 
Positioner! aufweist. 

6. Geschlossen gespritzter Verschluss (20) gemass einem dervorangehenden Patentanspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der erste (21) und der zweite Verschlussteil (22) sowie die Verbindungselemente (23.1 ,23.2) in 
der Offenstellung keine geometrischen Deformationen gegenuber dem gespritzten Zustand aufweisen. 

7. Geschlossen gespritzter Verschluss (20) gemass einem dervorangehenden Patentanspruche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Offnungswinkel (a) zwischen dem ersten Verschlussteil (21 ) und dem zweiten Verschlussteil 
(22) in einer Offenstellung des Verschlusses (20) 150° bis 180° betragt. 

8. Geschlossen gespritzterVerschlussgemasseinemdervorangehenden Patentanspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass je zwei ein Verbindungselement (23.1 , 23.2) berandende Scharnierverbindungen (24.1 , 25.1 , 24.2, 25.2) 
einen ersten Winkel (©) und die beiden Ebenen (31, 32) einen zweiten Winkel (<E>) einschliessen und dass der 
Zusammenhang zwischen dem Offnungswinkel (a) des Verschlusses (20) und dem ersten Winkel (©) und dem 
zweiten Winkel (O) durch folgende Formel gegeben ist 



9. Geschlossen gespritzter Verschluss gemass einem dervorangehenden Patentanspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Verbindungselemente (23.1 , 23.2) in einem konkaven oder in einem konvexen Bereich des Ver- 
schlusses (20) integriert sind. 

10. Geschlossen gespritzter Verschluss gemasseinem dervorangehenden Patentanspruche, dadurch gekennzeich- 
net, dass der erste Verschlussteil (62) an den zweiten Verschlussteil (63) angrenztund beide Verschlussteile (62, 
63) mit einem Behalter (1 2) wirkverbunden sind, wobei mindestens ein Verschlussteil (63) mit letzterem in losbarer 
Wirkverbindung steht. 



1 . Closed moulded closure (20) comprising a first closure part (21), a second closure part (22), which closure parts 
(21, 22) have no main hinge connection between one another, and two connecting elements (23.1, 23.2) which 
are each connected to the first closure part (21) and to the second closure part (22) via two hinge connections 
(24.1 , 24.2, 25.1 , 25.2) which border said connecting elements (23.1 , 23.2) on sides not adjacent to one another, 
said hinge connections (24.1 , 24.2, 25.1 , 25.2) are at an angle (<|>) to one another and in pairs define planes (31 , 
32) which make an angle (©) with one another, 

characterized in that, 

in the closed position of the closure (20), the planes (31 , 32) defined by the hinge connections (24.1 , 25.1 , 24.2, 
25.2) are inclined relative to the closure axis (A) in such a way that the connecting elements (23.1 , 23.2) and the 
hinge connections (24.1 , 25.1 , 24.2, 25.2) are accessible in the mould from the closure interior (27) and from the 
closure exterior (28) and can be demolded. 

2. Closed moulded closure (20) according to claim 1 , characterized in that in the closed position of the closure, the 
closure parts (21 , 22, 23.1 , 23.2) are functionally separated from one another by at least one gap (33 to 38, 68). 

3. Closed moulded closure (20) according to any of the preceding claims, characterized in that, in the closed position 
of the closure (20), the closure parts (21, 22, 23.1, 23.2) are connected by at least one element (39) which is 
destroyed or removed when the closure (20) is first opened. 

4. Closed moulded closure (20) according to claim 3, characterized in that the at least one element (39) is a web 
(39) or a tear-off lip. 




Claims 
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5. Closed moulded closure (20) according to any of the preceding claims, characterized in that the second closure 
part (22) has at least two stable positions relative to the first closure part (21). 

6. Closed moulded closure (20) according to any of the preceding claims, characterized in that, in the open position, 
the first (21) and the second closure part (22) and the connecting elements (23.1, 23.2) have no geometrical 
deformation compared with the injection-moulded state. 

7. Closed moulded closure (20) according to any of the preceding claims, characterized in that, in an open position 
of the closure (20), the opening angle (a) between the first closure part (21) and the second closure part (22) is 
150° to 180°. 

8. Closed moulded closure (20) according to any of the preceding claims, characterized in that two hinge connec- 
tions (24.1 , 25.1, 24.2, 25.2) bordering a connecting element (23.1 , 23.2) make a first angle (o>) and the two planes 
(31 , 32) make a second angle (<(>) and that the relationship between the opening angle (a) of the closure (20) and 
the first angle (w) and the second angle (<)>) is given by the following formula; 



|_l-cos(a/2) J 



9. Closed moulded closure (20) according to any of the preceding claims, characterized in that the connecting 
elements (23.1 , 23.2) are integrated in a concave or in a convex region of the closure (20). 

10. Closed moulded closure (20) according to any of the preceding claims, characterized in that the first closure part 
(62) is adjacent to the second closure part (63) and both closure parts (62, 63) are operatively connected to a 
container (12), at least one closure part (63) being operatively connected to the latter in a detachable manner. 



Revendications 

1 . Fermeture injectee fermee (20) avec une premiere partie de fermeture (21 ) , une seconde partie de fermeture (22) , 
ces parties de fermeture (21 , 22) ne presentant entre elles aucune liaison principale par charniere, et deux elements 
de liaison (23.1, 23.2) qui sont chacun relies avec la premiere partie de fermeture (21) et la seconde partie de 
fermeture (22) par deux liaisons a charniere (24.1 , 24.2, 25.1 , 25.2) bordant ces deux cotes qui ne sont pas con- 
tigus, qui se trouvent entre eux a un angle (O) et qui enserrent par paires des plans (31 , 32) qui contiennent entre 
eux un angle (w), 

caracterisee par le fait 

que par les plans (31 , 32) enserres par les liaisons a charniere (24.1 , 24.2, 25.1 , 25.2) sont inclines dans la position 
de fermeture de la fermeture (20) par rapport a I'axe de fermeture (A) de telle sorte que les elements de liaison 
(23.1 , 23.2) et les liaisons a charniere (24.1 , 24.2, 251 , 25.2) soient accessibles et extractives au point de vue de 
la technique de I'outillage depuis I'interieur de la fermeture (27) et depuis I'exterieur de la fermeture (27). 

2. Fermeture injectee fermee (20) selon la revendication 1 , caracterisee par le fait que les parties de fermeture 
(21 , 22, 23.1 , 23.2) sont separees fonctionnellement dans la position de fermeture de la fermeture par un ecarte- 
ment au moins (33 a 38, 68). 

3. Fermeture injectee fermee (20) selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les par- 
ties de fermeture (21 , 22, 23.1 , 23.2) sont reliees dans la position de fermeture de la fermeture par au moins un 
element (39) qui est detruit ou enleve lors de la premiere ouverture de la fermeture. 

4. Fermeture injectee fermee (20) selon la revendication 3, caracterisee par le fait que au moins un element (39) 
soit une nervure (39) ou une levre d'arrachement. 

5. Fermeture injectee fermee (20) selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la se- 
conde partie de fermeture (22) presente au moins deux positions stables par rapport a la premiere partie de fer- 
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meture (21). 



6. Fermeture injectee fermee (20) selon Tune des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la pre- 
miere (21 ) et la seconde partie de fermeture (22) ainsi que les elements de liaison (23.1 , 23.2) ne presentent dans 
la position de ouverture aucune deformation geometrique par rapport a I'etat injecte. 

7. Fermeture injectee fermee (20) selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que I'angle 
d'ouverture (a) entre la premiere partie de fermeture (21) et la seconde partie de fermeture (22) soil, dans une 
position ouverte de la fermeture (20), compris entre 150° et 180°. 

8. Fermeture injectee fermee (20) selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que chacune 
des deux liaisons a charniere (24.1, 24.2, 25.1, 25.2) bordant un element de liaison (23.1, 23.2) enferment un 
premier angle (<o) et les deux plans (31 , 32) un deuxieme angle (<t>) et que la relation entre I'angle d'ouverture (a) 
de la fermeture (20) et le premier angle (<o) et le deuxieme angle (*) soil donnee par la formule suivante: 



9. Fermeture injectee fermee (20) selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que les ele- 
ments de liaison (23.1 , 23.2) sont integres dans une zone concave ou convexe de la fermeture (20). 

10. Fermeture injectee fermee (20) selon I'une des revendications precedentes, caracterisee par le fait que la pre- 
miere partie de fermeture (62) soil en limite de la seconde partie de fermeture (63) et que les deux parties de 
fermeture (62, 63) soient reliees activement avec un reservoir (12) ou au moins une partie de fermeture (63) se 
trouve en liaison active detachable avec la derniere. 
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